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LEPENE INSTALACE PVC-C, PVC-U

Galvanizovna, Polsko Potravinafsky primysl, Bulharsko Pivovar, Ceska republika Letisté, Srbsko

Obchodni centrum, Srbsko Vyroba chlebného kvasu, Cistirna odpadnich vod, Polsko Vyroba oken, Ruska federace
Ruska federace




PVC-U

Trubky a tvarovky z PVC-U (polyvinylchloridu) jsou nabizeny v palcovém systému v rozmezi primérd %" — 8“, kde vné;jsi priméry trubek

odpovidaji rozmériim ocelovych trubek (IPS — Iron Pipe Size).

Systém z PVC-U je zéroven nabizen ve dvou tlakovych fadach. V americké, podle normy ASTM D — 1785, jsou trubky vyrabény jako typova

fada SCH 40. Evropska verze je vyrabéna v souladu s normou PN-EN 1452-2 ve stanovenych tlakovych fadach PN 15, PN 12 a PN 9.

Rozmér
(palce) Typ /
yz"

Max. prac. tlak kPa
(pfFi teploté 23°C)

Vnéjsi primér

Orientacni max.
vnitini pramér

Sila stény
mm

SCH 40 / 4140 21.34+0.10 15.80 2.77+0.51
% SCH 40 /3310 26.67+0.10 20.93 2.87+0.51
2% 1” SCH 40 /3100 33.40+0.13 26.64 3.38+0.51
. / 1% SCH 40 / 2550 42.16+0.13 35.04 3.56+0.51
e 1% SCH 40 / 2280 48.26+0.15 40.90 3.68+0.51
2 SCH 40 / 1930 60.3240.15 52.50 3.91+0.51
2" SCH 40 / 2070 73.02+0.18 62.70 5.16+0.61
3" SCH 40 / 1790 88.9040.20 77.92 5.49+0.66
g & SCH 40 / 1520 114.30£0.23 102.26 6.02+0.71
_ 6 SCH 40 / 1240 168.28+0.28 154.06 7.11+0.86
b - 8 SCH 40 / 1100 219.08+0.38 202.72 8.18+0.99
o
" —

L~ wo s Maomciskiea | wessiprimer | Cetinime
% PN 15/ 1500 21.20+0.30 17.80 1.7+0.4
% PN 15/ 1500 26.60+0.30 22.80 1.9+0.6
1” PN 15/ 1500 33.40+0.30 29.00 2.240.6
—_ 1% PN 15/ 1500 42.10+0.30 36.70 27406
: 1% PN 15/ 1500 48.10+0.30 41.90 31406
— 2 PN 15 / 1500 60.20+0.30 52.40 3.9+40.6
3 PN 12/ 1200 88.70+0.40 77.30 5.7+40.9
& PN 12/ 1200 114.10+0.40 102.10 6.0+0.9
6" PN9 / 900 168.00+0.50 154.80 6.6+1.0
8 PN9 / 900 218.80+0.60 203.20 7.8+1.2

PVC-C FlowGuard®

Trubky a tvarovky z PVC-C (chlorovaného polyvinylchloridu) se vyrabéji v palcovém systému v rozmezi pramérQ %" az 4"
Priméry 1:“ — 2“ se vyrabéji pod obchodnim nazvem FlowGuard® v krémové barvé a maji rozméry médénych trubek (CTS
SDR 11 — Copper Tube Size).

Priméry 2 %“— 4" - trubky i tvarovky vyrabéji ve svétle Sedé barvé v systému IPS, obdobné jako PVC-U. Trubky se vyrabéji

v tlakovych fadach SCH 40 a SCH 80, tvarovky pouze SCH 80.
Sila stény
mm

1.52+0.51

Orientacni max.
vnitfni prdmér

Vnéjsi primér

Max. prac. tlak kPa
(p¥i teploté 23°C)

CTS (SDR 11) / 2760 15.90 + 0.08 12.44

/4 CTS (SDR 11) / 2760 22.20+0.08 18.14 2.03+0.51
1” CTS (SDR 11) / 2760 28.60 +0.08 23.42 2.59+0.51
1% CTS (SDR 11) / 2760 34.90+0.08 28.54 3.18+0.51
1%” CTS (SDR 11) / 2760 41.30+0.10 33.78 3.76+0.51

CTS (SDR 11) / 2760 54.00+0.10 44.20

Orientacni max. ” .
o oo Sila stény
vnitini pramér mm
mm

4.90+0.58

Max. prac. tlak kPa Vnéjsi pramér
(pri teploté 23°C) mm

SCH 40/ 2070
SCH 40/ 1790

SCH 40/ 1520
SCH 80/ 2900
SCH 80/ 2550
SCH 80/ 2210

73.02+0.18
88.90+0.20
114.3+0.23
73.00+0.18
88.90+0.20
114.30+0.23

62.70
77.92
102.26
59.00
73.66
97.18

5.16+0.61
5.49+0.66
6.02+0.71
7.01+0.84
7.62+0.91
8.56+1.02



VYHODY

Neusazuje se vodni kdmen a jiné necistoty.
Odolnosti vici korozi.

Odolnost viéi velkému mnozstvi chemikalii, véetné
agresivnich médii.
Fyziologicka a mikrobiologicka neutralnost — Siroké

moznosti pouziti ve zdravotnickych objektech.
Vysoka odolnost proti erozi.

Snadna, rychla a bezpe¢nd montaz bez

nutnosti pouZiti specialnich nastroja.

Vysoka odolnost vici napéti (tlaku).

Tlumi vibraci a hluk.

Nékolikanasobné nizsi hmotnost ve srovnani s
tradi¢nimi materialy.

Vysoka vnitini hladkost trubek — snizeni

pratokového odporu, moznost snizeni prdmérd
instalovanych potrubi.

POUZITI

Instalace teplé (PVC-C) a studené vody (PVC-U, PVC-C)

Klimatizace, chlazeni, odvod kondenzatu
Bazény

ZAHRADA

KUCHYNE

KOUPELNA

Konstrukce tvarovek a zplsob spojovani zajistujici
snizeni mistnich pritokovych odport — pratok celym
prafezem.

Vysoka tepelné izolacni schopnost dovoluje snizit

tloustku stény tepelné izolace a omezuje roseni
potrubi se studenou vodou.

plastl pouZivanych pro sanitarni instalace (dvakrat
nizsi nez u PP).
Skvélé ohnivzdorné vlastnosti.

Elektricka izola¢ni schopnost.

Neprojevuje se difuze kysliku do instalace.

Instalace v chemickém a potravinafském pramyslu
(musi byt v souladu s chemickou odlolnosti)

RGzné pramyslové instalace

ZDRO) TEPLE
UZITKOVE




SPOJOVANI PRVKU Z PVC-C A PVC-U

Pred zahdjenim lepeni instalace je tfeba kvili kontrole
rozmérQ provést tzv. spojeni za sucha. Trubka by méla
pohodIné vstupovat do % hloubky sedla tvarovky.

Z koncl ufezanych trubek odstrarite otfepy.

Zamezite tak shrnovani lepidla pfi vkladani trubky
do vnitiku spojky.

Pomoci suchého hadfiku odstrarite piliny a veskeré jiné
necistoty.

Nasledné, po zaschnuti ploch, na né naneste vhodné
lepidlo. Lepidlo nanasejte jak na trubku, tak dovnitf
tvarovky.

Spojované soucasti pridrzte po dobu 15-30 s, zamezte
pritom vysunuti trubky ze sedla spojky. Nadbytek lepidla
utfete suchym hadfikem. Pfi spravném spojeni vznika
na sty¢né Casti trubky a spojky rovny vélecek lepidla.

Rezani trubek provadéjte nejlépe specidlnimi niizkami
nebo —v pripadé vétsich primérd — koleckovymi rezaky.
Rezat je miZete také pomoci pilky na kov, pficem? je
tfeba dbat na zachovani pravého Uhlu vici ose trubky.

Pfed zahajenim samotného lepeni je tfeba pouzit Cisti¢
(CLEANER), coz ma za cil pfredbézné zmékceni a také
ocisténi ploch spojovanych soucasti. Pomoci hadriku
nasaklého Cisticem potirejte spojované ¢asti.

Proces lepeni by nemél trvat déle nez 1 minutu.
Po zatlaceni trubky na doraz do sedla spojky otocte
trubkou o %, to umozni rovnomérné rozvrstveni lepidla.

Pro spojovani trubek a tvarovek z PVC-U a PVC-C je
tfeba pouzivat lepidla specialné urc¢end k tomuto tcelu
a doporucovana firmou NIBCO Sp. z 0. o.

PFi pfipojovani jinych systému nebo zafizeni k rozvodu
studené vody lze pouZivat spojky s vnéjsim zavi-
tem z PVC-U a PVC-C. U rozvod( teplé vody (PVC-C)
pouZivejte Sroubované spoje.

MEJTE NA PAMETI, ZE NANESENi LEPIDLA NA PLOCHU TRUBKY A DO TVAROVKY, VCETNE SPOJENI, NESMi

TRVAT DELE NEZ 1 MINUTU.
V OPACNEM PRIPADE MOHOU VZNIKNOUT TZV. SUCHE SPOJE.




Spojovani trubek s priméry nad 1 % by mélo probihat za spoluprace dvou osob. Pfi spravném lepeni se na trubce u spojky tvofi
,prouzek” lepidla. Pokud by nedoslo ke spojeni soucasti (napt. v dlsledku pfilis rychlého zaschnuti lepidla), je tfeba znovu nanést na
trubku tenkou vrstvu lepidla a znovu ji vlozit do patky tvarovky. Doba, po nizZ lepeny spoj dosahne pfislusné pevnosti, zavisi na teploté,
pti které probihda spojovani a na primérech spojovanych ¢asti.

DOBA VYSCHNUTi SPOjU

a) pro trubky %" - 2" 2 hod.

Tepl.>10°C b) pro trubky 2%"-4" 4 hod.

) pro trubky 6" - 10" 8 hod.

a) pro trubky %" - 2" 4 hod.

Tepl. 5-10 °C b) pro trubky 2%"-4" 8 hod.

c) pro trubky 6" - 10" 16 hod.

Tepl. —10 °C a% +5 °C, a) pro trubky %" - 2" 16 hod.

pouze pro lepidlo

HT-120 FlowGuard® b) pro trubky 2%"-4" 72 hod.

Po uplynuti doby uvedené v tabulce Ize provést tlakovou zkousku.
V pripadé vysoké vihkosti vzduchu >60 % je tfeba dobu, po niZ Ize provést kontrolu instalace, prodlouZit o 50 %.

UPOZORNENI

Doporucena teplota pro skladovani lepidel a provadéni spojl je 5-25 °C. Viskozita lepidla roste se snizenim teploty a uchovavani
v teploté pod 0°C muZe zpUsobit, Ze se lepidlo stane rosolovitym. V takovém pripadé je tieba plechovku prenést do mistnosti s
teplotou nad 5°C. Lepidlo musi ziskat zpét plvodni konzistenci, v opacném ptipadé se takové lepidlo nehodi k pouZiti.

ORIENTACNI POCET SPOJU ZiSKANYCH Z JEDNE PLECHOVKY LEPIDLA O OBJEMU 0,125 |

Velikosti
trubek %" %" 1” 1% 1% 2 %
a spojky
60 55 38 22 12 11

PVC-C 110 80
PVC-U 100 70 55 50 35 20 12 11 5 2 1

V tabulce je uvedena kapacita plechovky lepidla o objemu 0,125 I.
Pfipravku CLEANER by méla byt pouZita cca 1/3 lepidla pouZitého na spoj.

MONTAZNi UPOZORNENI

U instalaci pod omitkou je tfeba mit na paméti, Ze tlakova zkouska musi probéhnout pred omitnutim.

Vhodné je pouZiti porovité izolace na mistech zmén sméru instalace a na mistech vystupu instalace z omitky. Pérovita izolace
umoznuje urcity posun vyplyvajici z roztaznosti trubek. Na mistech, kde je vysoka pravdépodobnost vyskytu velkého tlaku,
napf. vanové a umyvadlové baterie, se doporucuje pouZiti systémovych montdaznich desticek.

K utésiovani zavitovych spojek z PVC-C a PVC-U pouZzivejte pasku PTFE (teflonovou) o vysoké hustoté a s tloustkou min.
0,1 mm. Ruéni dotahovani spoji by mélo byt dostacujici. Pfipousti se dal3i dotahovani pomoci paskového klice pti zachovani
maximalni opatrnosti o max. 1,5—2 otacky.

www.hibco.com.pl




S ohledem na kdnicky zavit ve tvarovce z PVC-U s vnitfnim zavitem je tfeba dbat zvySené pozornosti pfi spojeni s vnéjsim kovovym
zavitem.

Zavitové prechod (kat. oznaceni 435-xxx nebo 436-xxx) o rozmérech 2 %” — 4” maji zavit NPT, proto je nutné pouzit zavitovou
redukci NPT-ISO (kat. oznaceni PRZ-xxx).

Zavitové plastové tvarovky PVC-C Ize pouzivat pouze v instalacich studené vody. V instalacich teplé vody je nutné pouzivat Sroubeni
(kat.oznadeni 4733-3xx , 4733-4xx). Pro prechod na baterie je ur¢eno nasténné koleno (kat.oznaceni 4707-356).

Neredte lepidla.

Trubky je tfeba Fezat pomoci vhodnych néstroju, napf. ndzek, koleckovych rezakd, které zajistuji kolmost fezu. Trubku lze také délit
pilkou na kov, ale pfed zahajenim lepeni je tfeba spojované casti peclivé odistit.

Montdz drzakd Fix Express — kluznych podpér. K uzavieni drzaku Fix Express dochazi po vloZeni trubky do drzaku a jejim pritlaceni
v drzaku (v souladu s obrazky nize). K otevieni dochazi po opétovném pritlaceni trubky a pfizdvihnuti uzavéru.
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Pro upevnéni trubek do pevnych bodd pouZivame pouze objimky s vystelkou z EPDM. Pfed jejich pouZitim je tfeba se ujistit, zda
material vystelky nereaguje s PVC-C nebo PVC-U. Na mistech prlichod( stropy a zdmi je doporuceno poufiti prlichodek z pérovité
izolace nebo plastovych pouzder. Na mistech priichod( stropy a zdmi je doporuéeno pouziti prichodek z pérovité izolace nebo
plastovych pouzder.

ZABRANTE ZAMRZNUTI VODY V TRUBKACH Z PVC-C A PVC-U.

NIBCO

NIBCO je firma mezindrodniho rozsahu, jez pisobi na trhu od roku 1904. Byla
zaloZena v USA ve mésté Elkhart a ma 11 vyrobnich zavod(, z nichzZ jeden se
nachazi v Polsku. Vyrobné-obchodni stfedisko pUsobici v LodzZi existuje uz 20
let a obsluhuje distribuéni sit v Evropé. Kvalita nasich vyrobk, vyroby a zpUso-
bu distribuce jsou potvrzeny certifikditem DIN EN 1SO 9001:2000.

Nas sortiment splnuje pozadavky evropskych norem a technickych a hygieni-
ckych predpisti zemi, v nichZ ptsobime.

NIBCO Sp. z o.0.,
ul. P.K.P. 6, 92-402 t6dz, Tel.: 42 677 56 00, nibco@nibco.com.pl

www.nibco.com.pl

Sidlo firmy NIBCO, Elkhart, Indiana, USA



